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Konzeption und Implementierung eines DXF-Parsers für das elektrochemische 
Abtragen mit Freistrahl 
Das elektrochemische Abtragen mit Freistrahl 
(Abk.: Jet-ECM) ist für die Präzisions- und Mik-
rofertigung ein besonders geeignetes Ferti-
gungsverfahren. Durch eine Düse wird eine 
Elektrolytlösung auf ein Werkstück gepumpt, wo-
bei sich ein geschlossener Freistrahl bildet. Über 
das Anlegen einer elektrischen Spannung zwi-
schen dem Werkzeug und dem Werkstück wird 
ein Strom im Freistrahl gebündelt. Dadurch ent-
steht im Bereich des auftreffenden Elektrolyt-
strahles ein kalottenförmiger Abtrag. Durch eine 
Befehlsdatei erfolgt eine computergestützte Fer-
tigung von Mikrostrukturen. Hierbei werden die 
Bahnbewegungen der Düse und die Prozessgrö-
ßen der Steuerung übergeben. Im Rahmen der 
Aufgabenstellung soll mit LabVIEW ein  
DXF-Parser erstellt werden, welcher die Bahnbe-
wegung der Düse aus einem dxf-Datensatz in 
eine Befehlsdatei für die Jet-ECM Software um-
wandelt. 

 
Abb. 1: Modellgeometrie in der X- Y-Ebene 

 
Abb. 2: Positionswerte der X- und Y-Achse 

Folgende Arbeiten sind vorgesehen: 
 Einarbeitung in die Thematik des elektrochemischen Abtragens mit Freistrahl 
 Einarbeitung in die LabVIEW Programmierung 
 Recherche zu Aufbau und Struktur einer DXF-Datei 
 Ableiten von Anforderungen an einen DXF-Parser 
 Erarbeitung eines Konzepts für einen DXF-Parser 
 Implementierung eines DXF-Parsers für den Import einer Werkstückgeometrie 
 Bewertung des DXF-Parsers 
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