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INSTITUT FÜRINSTITUT FÜR
FERTIGUNGSTECHNIK UNDFERTIGUNGSTECHNIK UND
QUALITÄTSSICHERUNGQUALITÄTSSICHERUNG

Vier Koordinaten (x, y, z, A)
Motor-Zoomoptik mit programmierbarem Arbeitsabstand
Foucault-Lasertaster
Werth-Fasertaster
Schaltender mechanischer Taster Renishaw TP 200 
Messvolumen: 800 x 400 x 200 mm
Unsicherheit (Achse) E1 = (1.1 + L[mm]/500) [µm]
Unsicherheit (Raum) E3 = (2.0 + L[mm]/300) [µm]
Mess-Software Win-Werth für:
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Geometrische Grundelemente
Form- und Lageabweichungen einschl. MMC + Tschebyscheff
2D-Besteinpassung und Toleranzfit
Kontur 
Videofunktion
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https://www.ifq.ovgu.de/
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